Postfach 1013 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APZ-3IH

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
9 2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
a% Typ 1101 -B1 "V 48102 "/ "V 48202 "
Anforderungen nach DGRL. 97/23/EG - AD 2000 — A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. lo

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft / air (Nekal)

strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser/ water pux15)
BO = max 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/waler (punx 1 bzw max ip)
BP = 40 bar Wasser/ water enx1)
Priifungsergehnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
T
Bochum, den 11.08.2005 - Gé KLJ},U/S UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger ’_,‘;"’j B . r.,‘?
Manufacturer's authorized inspector”~ \\ S
7 ’ \
Anlage: Dokumentation geméfd Material-Dokumenlationsdeckblalt

enclosure Documentation acc. to malerial cover sheet



Konformitatserklarung |Paum - 210302

Revision :

gem. DGRL 97/23 EG ~ |Scile  :1vond

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates.

Pos.9) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40, hergestellt aus
Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaher Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieBt auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaBen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

-~
Bochum, 23.08.2005 Der Wg;k/s/sachversténdige

WS
7L N
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CEOC

COMFERATION EURCPEENE DORGANISH

RWTUY c.Y.

45141 Essen

Langemarckstrafie 20,
£5 CE CONTROLE  Telefon (0201) 8250/ Telelax

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Cerlificate
Certificat de Réception

Certificato Collaudo

DIN 60 049

EN 10204 o

Materiali

Besleller - Cudomer - Achtew - Commiltenta’

M/s Klaus Union,
Bochum, Germany.

Hersteller - Manufacturer - Fabricanl - Produtiore:

Flow Link Systems (P) Ltd.

Coimbalore, India.

Prifgegenstand - Aricte - Prodult — Prodottol

Steel Valve Castings

PriifgrundlagenfAnferderungen ~ Technical requirements/Oemand -

AD 2000, WS, W10, EN 10213-4,

Warkstoff - Matenal - Matidre - Materislel

1.4308 GX5CrNi 19-10

Lieferzusland - State of delivery - Etat da livraison - Stalo fomitura,
Erschmelzungsart - Melting procass - Prochdd d taboraton -

Procagmenta di elaboragiona:

DIN EN 10213-4

Kennzeichnung - Marking - Marquags - Punzenalure,

Material No./ Manufacturer's Sign/ Model No./

Germany

(0201) 825-2861/ Tekex 8 579680

Prif-Nr. - Inspaction Ho-

21414704/01

Cenfical N7 - N* di cotaudsl

Tell - Part - Porta - Parel

Blall-Nr.

Entsprechend - accordng to - suivant -~ secondal

- Sheet No - Paga K2 - ﬁe‘\g

cugnis-pi, 5535,
”-‘-Bbrﬁﬁ.jgﬁzéﬁi Name

Bestell-Nr. - Order Ha -
141 de 1a commonda - H* dellordine:

20405049 370 6LO0S~

vOm - dated - dale-incate:  31.8.2004
Werks-Nr. - Werks-No - N2 usina ~ Commassa N'.

OH 300.

- paafications lechnlquasExgantes - Horma di controlla/Mequist

DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1,2

Ausgabe - Edition - Edizicne’
1996

Solution Annealed, Pickled and Passivated
[nduction Melting

Herstellzeichen - Brand of tha manuadurer— FLS
Harque ¢ [zbricant - Marchio ds! predutlorel

Heat No./ Batch Code
Stempel des Sachversténdigen — Inspecos stamp - @
poingon de lerperl - Punzone delispetiore:

Pos S;u&qaﬁ Smmaug-rlr. Proba-tr.
F'j:;{:“;? No gg::es Gegensland - Aride - Dés'gnatisn gu prodkil ~ Tipo & prodatio *ﬁec_i ;»@a @ J:;:of‘fmm
N* pos. | Humero ez N* Colala H* di prova

1. 15 DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. §1.1001.0034/4 H4895 o=
15 " " * H4897 -
11 = " & H4899 .
16 " # " H4901 --
18 ! % " H5046 -
07 ' " ¢ H5050 -
16 " " " H5052 --
07 4 " " 15291 --
[

Zusilzliche Angaben - Addvonal remarks - Aulres femarques - Osservazions:

Manufacturer's TC Nos.

FLS TC 3712 attached

Die geslellten Anforderungen sind laul Anlagen erfdlll.
Tha requiremerts are fullfilled as per Annax

Los condlions impotées sonl sslistales suivant annoxs

| fisultati sono corforn al requisnil chiesti come daaliagal

Coimbatore

Ot - Location ~ Lisu - Locatta

01.11.2004

Datum — Data - Dala

Anlagen - Annaxas - Annesss - Allegati.
1) Ergebnis der Prufungen - Testcasuta - RésuMals des essais — Risullat detlo prove

Walere Antagen in 1) - Other amexes in

1) - Au'res anmxes en 1) - Altri allegatiin 1)

Annexure |




; ) . RWTUY eV,
’ 45141 Essen
' Langemarchksirafie 20, Germany . %.5/@’—
agins-INr. Lo 2 .. 0

o
CONFERANON EURCPEERE DORGANISMES DE CONTROLE Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 1 Telex 260
Anlage - Annex - Annexa - Alagato; 1

Ergobnis der Priifungon Qeprift O?‘gl‘?,o
; !

Test Resulls
Résullats des Essais
Risultati delle Prove

Priif-Nr, 21414704/01 Teil Blalt-Nr. 2 0f 2
Inspedion ho Part Shasl tio
Cerlificat N? Parte Page N2
N* di oallaudo Paere Pag N*
Mechanische Prifungen - Meehanleal lests - Evsals mscaniques - Prove mecanicha
Prifert - Test lype - Type dessal - Tipo diprove; Tensile Test II‘II])H.CT Test (]SO V-Notch — SpCCB'HT)CI‘I
Prebonart: Spedmentypa - T
e Tond pial” " DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 10x10x55mm)
Probaru - i it N
e apeauts - Siao dale proves Solution Anncaled DIN EN 10045-1
Probe-Hr Probenabmessung Protonentnahae 1= Schiagarbat - Energy ol impacl -
Ted Mo Dim of $pacimen Spodnmen Energie do nuplure - Encegia di roliuta
N2 dépowvetta | Dim deTeprouwtte | Prélovermant 2 = [Jrem™) Kerbschlaga higkeil - Impact siength -
N prova Dim della provetla Pretevarmnto Réstiénon - Restenza
3=(#) Krist Bruchantal - Cryst propodion
A a=[mm. 107) | Parte cstaline - Proparzions cristalina
Rp = Rm = 5=[%) [E}fehun?};.gmanssoﬂ -Elarg'ssement -
a ans
0.2% 5':”3‘ 6= Hﬁta (Einhaiten) » Hardnass -
Schmeta Nr Dicke Eretie, @ 1.0% Dureld — Durezza
Heat Ho Thicknass | Widih, © Qerreriung
N2Coude Epaisseur | Largaur, @ 8 _k < 5 g \Werdo - Valuas - Vataurs - Valori | Remorks
Colatal’ Spossore | Largh, @ s 8 g 3 g e ‘,% P a Romarques
2elac|de E“‘E 5% g g% Test Temp, 2'C
g4 55%3?3%«??& s 103
: 8|83 nE DY | g3
$3185 (58 nﬁ.i'a‘;mé;g s | 8|
Hm Mm Jo! Wt | Homt | % [ % 1 2 3 wn | Osservaoni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11[12 i3 14 15 16 17
Required > 175|440 -
Values | RT [=200] 640 |=30] |1 1 =60
218
114895 10.00 243 501 63 1| 198 {178 | 228 |201.3
232
114897 9.98 2517 527 | o4 1! 178 | 182 ] 182 |180.7
236
H4899 9.98 261 520 | 60 1| 208 | 204|218 {210.0
238
14901 9.90 263 S13 | 63 1| 202 | 212|216 | 2100
205
H5046 10.00 230 486 | 57 1| 198 | 210 | 146 | 184.7
237
HS5050 9.96 262 514 64 11 248 | 176 | 200 | 208.0
244
H5052 10.00 269 522 | 59 1 186 | 202 | 222 | 203.3
250
H5291 10.00 275 519 | 63 1| 188 | 156 | 216 | 186.7
.
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer's Certificate Nos: 3712 DL 01.1 1.2004 -
2) Visual and Dimensional Inspection — Satisfactory
3) Non Destructive Fxamination — See Manufacturer’s Cerlificate

Coimbatore 01.11.2004

Otl — Lozalion - Ligu - Localla Datum — Date - Dala




Date/Datum 01 Nov 2004 Inspection Certificate FLOW LINK SYSTEMS
Abnahmepriifzeugnis Coimbatore
Sheet/Seite 1 of /von 3 ace./nach EN 10204 -3.1B India
Customer /Kunde: KLAUS — UNION Test -No./Zeugnis-Nry 7 o~
P.O.No.:101349 ~BUYIIRS=Ivr. fféﬁf%
Blumenfeldstr-18 Gepriint 712
Bochum. Germany "?5?'?"03{' NETO e
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt, 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
Test specimen/Prufgegenstand: Material ace.to Edition
Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 —4 Ausgabe 1996
Requircments/Anforderungen: Materialname/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
DIN 1690 PART 2, 10, Herstellerzeichen:
AD 2000 - A4, W5, W10 GX 5CrNi192-10 LS
EN 1559-1,2
Marking / Kennzeichnung:
Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code
No. Number of | Item Heat-No. Balch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
l. 15 DN 50 GY BODY H4895 F4
2. 15 Model No : 353 14897 F4
3. 1 Drg No : 1.1001.0034/4 14899 4
4, 16 H4901 4
5. 18 H5046 4
6. 07 HS050 F4
7. 16 H5052 FF4
8. 07 H5291 F4
105
Result of Inspection : OK  The requircments are accomplished as per enclosure. N
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt. @
*. VADIVEL ™
Enclosures 1) PT — Report, 2) RT - Report (Quality’Assurance Officer)
Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
Cco/- Q8 3220 Sheet 1 of 6
21414704/01 49138 Essen, mmrzny@

reviewed / witagaan|




Date/Datum U] Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

Test ResultBeprif, J 4
Priifergebinsse

TG

i _....ELD\V LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde; KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:
20405049 Dt. 31 Aug 2004

Works-No./Kom.-Nr.;
OH/300

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SPSS / Visuelle Profung: OK
EN1370

Dimension control / Malkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline
korrosion

EN IS0 3651 -2 - OK

Pickling /Mattbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

DIN 50125 ; EN 10002-1 -OK

Impact
test/Kerbachlagbiegeversuch:

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
acc Part 10 Quality level B/C

DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAIFTEN
Specimen- Yicld strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm"2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (@) BHN
0.2%  10% | N/mm"2 (%) at 20°C
Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 | 440-640 >=30 - >=60 Avg
(1.4308)
H4895 218 243 501 63 198,178,228 2013
H4897 232 257 527 64 -- 178, 182, 182 1307
HA899 236 261 520 60 .- 208,204,218 210.0
H4901 238 203 513 63 -- 202,212,216 210.0 -
H5046 205 230 486 57 = 198,210, 146 184.7
H5050 237 262 514 64 - 248, 176,200 208.0
H5052 244 269 522 59 = 186,202,222 203.3 =
H5291] 250 275 519 63 188,156,216  186.7 -
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.
P
-
ch- Q5 3220 Sheet 2 of 6
21414704/01 BT

45138 E

WY (D)

reviewed / witnessed




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 3 of /von 3

ZEUgig

Test Resultgemgﬂ'.?
Prifergebinsse

W LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr.

3712

Order no./Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/ lieferdatum:

20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min . . = . . 8.00 18.00 L .
Sollwate MK 0.070 | 1.50 | 0.030 | 0040 | 150 | 1100 | 20.00 | 040 | 0.50
EN 10213 4 (1.4308)

H4895 0060 | 090 | 0004 | 0026 | 128 | 816 | 1833 | 022 | 0.4
H4897 0062 | 087 | 0007 | 0027 | 117 | 820 | 1857 | 026 | 0.24
H4899 0069 | 096 | 0006 | 0025 | 1.18 | 813 | 1848 | 024 | 033
H4901 0.050 | 088 | 0.006 | 0028 | 1.18 | 825 | 1843 | 034 | 0.2d
H5046 0.066 | 082 | 0004 | 0025 | 121 | 813 | 1836 | 026 | 0.27
H5050 0070 | 082 | 0005 | 0027 | 121 | 814 | 1837 | 029 | 026
H5052 0.066 | 087 | 0005 | 0028 | 1.17 | 828 | 1833 | 027 | 024
H5291 0.051 | 084 | 0.004 | 0028 | 1.13 | 814 | 1854 | 032 | 027

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

}v\mx%ﬁ,

)

CD/-

21414704/01

45138 Essen, Germany

reviewed / vatnesend

QS 3220 Sheet 3 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

FLOW LINK SYSTEMS

Liquid Penetrant Report @ :

. i Coimbatore
Sheet/Seite 1 of /von 1 Farbeindringprufung India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:

KLAUS-UNION, Germany 3712
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort: -~
43 PIECES  DNS50 GV BODY LOUGIIS-INT. ((55:3{%
MODEL NO: 353 Coimsva L In2S Name ...
DRGNO  : 1.1001.0034/4
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:

DIN 1690 Part 2, S2 P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung; Surface condition /
Oberflachenzustand:

1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding P'rocess / Types of Welds / Nahtform: Welder-No./SchweiBer-Nr.:

SchweiBverfahren:

Dye Penetrant / Eindringmittel: Developer / Entwickler: Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKL-SP MAGNA FLUX SKD-S2 MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit: Checked after / Beurteilt nach: | Temperature /Temperatur;

30 Minutes 30 Minutes. 32°C
Inspection Results / Prufbefund:
OK S$2 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code Heat No.  Nos. PT tested

4 H4895 05

4 H4897 06

F4 H4899 05

F4 H4901 06

4 H5046 09

4 H5050 02

F4 H5052 07 '

F4 H5291 03
Third Party/Abnahmegesellschatft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: "

3 \
P.MANIVANNAN

CDr-

21414704/01

QS 3220 Sheetd of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Radiographic Test Report

FLOW LINK SYSTEMS

. . Coimbatore
Sheet/Seite | of ivon 2 | Purchstrahlungs Priifbericht India
Customer /Kunde: KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany 20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712

Test abject /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY
MODEL NO: 353

DRG NO

: 1.1001.0034/4

Location / Prufort :

ZGUF%LS-NL ‘(\5/5 35/ .%;
Geprﬂﬂ.cj-fa?o(?éf. Name

Examiner/Prufer

Test date/ Datum:

Requirements / Anforderungen:

P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part2/V3

Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom;---

Ir-192 Rohrenspannung:--

Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different

Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm

Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’

1,4308 Different EN 12681 & EN 444

Welding Process/ SchweiBverfah.

Welder no./SchweiBer Nr.:

Types of joints / Nahtform:

Fig/n,

Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ Remarks/
Film Nr, Ergeb| Abnah | EN 462 [ EN Bemerkungen
Prufhereich Part3 | 12681
A| B | Ca|Ch|Cc| D i F
BATCH CODE=F4
H4897/RT Al471
I. | 2 1 OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3. R-S NSD 9
H4899 / RT A1472
1 ] l ] OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3. R-§ NSD 9
H4901 /RT Al1473
l. ! 1 1 OK 12 7
2, L-8 3 OK 10 3
3 R-§ NSD 9
HS5046 / RT Al474
I, I 1 OK 12 7
2 L-§ 2 OK 10 3
3, R-8§ NSD 9
Abbreviatiens/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
A= Gas porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack / Risse
E= Hot Tear F= Insert, Mottling / Kernstulzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne =nof 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: 0)
iy
A1

P.MANIVANNAN

CD/-

21414704/01

QS 3220 Sheet 6 of 6




———

DATE/Datum : 2.

ool | FILAM LOCATION PLAN

_ Germany.

: COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON 1 FIULMLACEPLAN INDIA

<OUG i1y, ﬁf‘g:
Customer / KLAUS UNION Order No./B@spai-NedS 29 ¢~
Kunde . Postfach 10 13 49, 44713 Bochum S

FLOW LINK SYSTEMS

5,
'8...........

Testabjekt /
Prufgegenstand :

INS0 PN Lo GY Roby

Location / Prufort

’i?hooting Sketch :

FLS WU [FLP o4
REV.O-

I

Film No. | Film type/ Thickness Source D Dlﬁ.?nna Denalty W
| ulze {mnm) LY.l () .

il ‘)7'|]."AY' LS o S) I | coo Yoy

2. Ls | D1- bry 30 59, o Is 1.3 ;

S AR C I O A T

Third parly /
Abnahmegesellschaft :

customer /
Kunde :

Inspecior / WA "—L*'J_-_’i :
Prufer : WAIWANNANP.




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of fvon 2

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Prifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbafore
India

Customer /Kunde:

KLAUS UNION
P.0.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr

20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY - e
MODEL NO: 353 4?1!9”‘&"”-%‘- N 5/%’0
DRG NO  : 1.1001,0034/4 AepriR, o2 5. 0.8 Name

Location / Prufort :

Examiner/Prufer

Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:

P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part 2/ V3

Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---

Ir-192 Rohrenspannung:--

Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different

Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm

Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’

1.4308 Different EN 12681 & EN 444

Welding Process/ SchweiBverfah.

Welder no./SchweiBer Nr.:

Types of joints / Nahtform:

Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung; Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig/n.| Remarks/

Film Nr. Ergebl Abnah | EN462 | EN Bemerkungen

Prufbereich Part3 | 12681 |
A|B|Ca|Ch|Ce| D E F

BATCH CODE=F4

H5052/ RT Al1475

1. | | OK 12 7

2. L-S§ I OK 10 3

3, R-S NSD 9

4, L1-L2 NSD 11 8(a)

5, L2-13 NSD

6. L3-Ld NSD

7. L4-LI NSD

8. R1-R2 2 OK

9. R2-R3 2 OK

10. R3-R4 NSD

1. R4-RI NSD

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E= Hot Tear

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
D= Crack / Riss¢
F= Insert, Mottling / Kemnstutzen, Kuhleisen |

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

uﬁ) me = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer:
P.MANIVANNAN

CD/-

21414704/01




U
o , . FILM LOCATION PLAN FLOW LINK SYSTEMS
DATE/Datum : 2£.10.0¢ COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON FILMLAGEPLAN INDIA
Customer / KLAUS UNION Order No./Bestell-Nr.
Kunde . Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,
¢ Germany. cougmis-ne, LS50S 19
EEESY - o |
Testobjekt / DN 50 Py &Y Boby Location / Hlaﬁmtd?g'ézos’ Naine.......... .
Prufgegenstand :  NMop. NR. 353
Shooling Sketch : FLs [l(U/I-‘ LP/ /

Rev.o.

; . SFD
F ¥
Film No. ilm type/ Thickness . no Distanc Densil Remarks

gize (mm) LQ.l (mm) ]

5 ELE Oy - 12x8 1o 4 2 1260 -3
2. LS O3 - b¥y 30 Sq 9 95
3 RS s 40
¢ L-t2 |07 - 6% 1% 43 ] 126 .
Se Lo-Ly
Lo L3 -ty
1. Ly -b
g R~y Ay
9- Ry-Ra
10-R3 Ry
Ry -R, |

Third party / customer / Inspeclor /|
Abnahmagesellschafi : Kunde : Prufer : M
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CONFEDERATION EUROPEENNE

CEOC

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prif- Nr. - Inspection No- 20645850

Abnah mepri]fzeugnis Certificat N2 - N* di collaudo’

Inspection Certificate  piNso04s ;@ Tell - pan-parte- Pare: 27

Certificat de Réception EN 10204 ™ Blall-Nr. - Sheet Mo~ Paga Ne- Pag N 1-4

Certificato Collaudo Materiali LAUGNIS=141, _
; ; 04

Besleller - customer - Achleur - Conmillente: quf.} ?j'ﬁggﬁﬁﬁi‘;ﬁ{{ Name

Klaus Union GmbH & Co. KG

Postfach 101349, 44713 Bochum vom - aates - 13.07.2004

Hersteller - Manufaclurer - Fabricanl - Produllore: Werks-Nr. - Werks-No - N? usine - Commessa N*!

Inductocast Steel Foundry Lid. IN/2/6

Bangalore, India
Priifgegenstand - Articla - Prodult - Prodotto:
Stahlgussgehause

Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécfications tectiniques/Exigences - Noma di contralla/Requisili:

AD 2000 AD- W5, AD- W10, DIN 1690 Teile 1,2 u. 10, EN 1559 Teile 1 u. 2

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale! entsprechend - according to - suivanl - secondo; Ausgabe - Ediion - Edizione;
G-X5 Cr Ni Mo 19 10 (1.4308) DIN EN 10213-4 01.96

Lieferzusland - Stete of detivery - Etal de livraison - Stato fornitura! siehe Anlage

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé g @laboralion - siehe Anlage

Procedimento di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonalure:
Herslellzeichen - Brand of Ine manufaclurer -

1.4308 Margua du fabricant - Marchio dei produllore:
Schmelze siehe Anlage
Stempel der Prilfstelle - inspectar’s stamp -
Poingon de l'expert - Punzone deliiispellore;
Pos Smd-c_zahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
#g;;’m Ho 32!:&685 Gegensland - Adicte - Désignation du preduit - Tipo di prodolto r:éegé:::e \a d‘f:;‘;ize"e

N*pos. | MNumero pezzi N* Colata N* diprova
01 3 Gehause GV / SV DN 50, Modell- Nr.: 363 Z2-720

02 7 dto. Z-724

03 18 [dto. Z-726

04 12  |dto. Z2-728

05 18 [dto. Z-730

06 21 dto. Z2-732

07 18 |dto. Z-734 130/15
08 3 dto. Z-974

09 8 dto. Z2-987

10 6 dto. Z-991

11 5 dlo. Z-996

12 4 dto. Z-1000

13 3 dto. Z-1002

14 2 dto. Z-1007 130/16
15 1 dto. Z-1011

Zusdlzliche Angaben - Additional remarks - Aulres remarques - Osservaziona.

Die geslellten Anforderungen sind laut Anlagen erfilllt.
The requiremants are fullfilled as per Annex.

Les conditions imposées senl salisfaites suivanl annexes.

| nsultali sono conformd al requisiti richiesli corme da allegat.

Fur die Priifstelle flir Oruckgerite
Dortmund 13.08.2004 der RWTUV Sysjdms GmbH

Orl - Location - Lieu - Localila Datum - Date - Data

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati.

1) Ergebnis der Prufungen - Testresults - Résullals des essais - Risullal delle prove
Weitere Anlagenin 1) - Olher annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Alln allegaliin 1)




CONFEDERATION EUROPEENNE
CEOC
i oz

e —
DORGANISMES DE CONTROLE

Ergobnis der Priiffungen

Tesl Resulls
Résullats des Essais
Risulati delle Prove

PRIV L/-g‘ﬁap? %0

Anlage - Annex. Annexe - Allegatol 1
Priif-Nr. 20645850 Teil 27 Blatt-Nr. 2-4
Inspecton No Part Sheel No
Certifical N2 Parlie Page N?
N' di collaudo Parle Pag N'
Pos Sluckzahl Schmelze-Nr. Proba-Nr.
ltem-Ha | Noolp! RIS i 1= Tioo di Heat N Test N
pgg{’e_f% Déu';.zm Gegenstand - Adicle - Désignation du produil - Tipo di prodotto “aecaw[ga Nvd:;muza"e
N* pos. | Humero pezz H' Colala H* di prova
16 2 |Gehause GV / SV DN 50, Modell- Nr.: 363 Z-1013
17 4 |dto. Z-1014
18 8 |[dto. Z-1017
19 7 Z-1024
Dortmund 13.08.2004 Venn
Oil - Location - Lieu - Localta Datum - Dale- Data Fiir die Priifstelle fir Druckgerite

der RWTUV S¢stems GmbH

il




CONFEDERATION EUROPEENNE

CEOC

ANISMES DE CONTROLE Ergebnis der Priifungen -~
P ORGAEHES bEEONTHOLE Test Resulls LEUGHs-iNg, i/‘bp.ﬁpq '?/0
Résultats des Essais
Risultati delle Prove Gepyﬁﬂ////{ﬁf_ Name

Anlage - Annex- Annexe - Allegato: 1

-----------

Praf-Nr. 20645850 Teil 27 Blat-Nr, 3-4
Inspection No Pant Sheet Ho

Certfical NY Partie Page N

N di collaudo Parte Pag N*

Mechanische Prifungen - Machanlcal tests - Essals macanlques - Prove maccanlicha

Prifart - Test lype - Type d'essei - Tipo di prove: | ZUGVETrsuch Kerbschlagbiegeversuch
Fepropeelin. Tt provotter” Rundprobe 1SO-V
Eret Sepavitie- Slots Jeie provelis Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Hr, Probepabmassung Probenentnahme 1=[)) Schlagarbeil - Energy of impacl «
Test No Dim. of specimen Speciman & Energle de rupture - Energia dirollura
0O d'éprouvette Dim de I'eprouvelle Prélevement G 2 = [Hem™) Kerbschlagzahigkeil - Impad strength -
N* di prova Dim. de'la provelta Prelevamento g o '5’ EEE — RKﬂéSil"flme?'n- Rlesilhegal propor
& o 5 a 2 ﬁﬂ g 55 < : om . 107 arsi;e c(:: é“l?n‘zl-‘ o, : ;ﬁecﬁgnl‘fna
@ g é "".‘3 @ E :3':'5 8 g gﬁgg‘ﬁ“_’ ;:E%] <o g(eu‘lfunq-‘gxpanslin?glr;r]gisserml:l.-
& g § |[Eies é‘gﬁg sg§§a§<:§§ Esparsions
» ‘ 241 %03 5§§§ 5%?;5 Big: N 6= Hade (Einheiten) - Hardness -
Schmalze Nr. Dicke Breite, @ gé eg o g El £ o E - g % & a | v 8 o Dureté - Durezza
Heat to Thickness | Width, @ |7 z gg ‘;’@ §§ gé fé’gg o 5 . Bemerkung
Wonte | oo 8 68 KF (EUSEA258| R |sdo| 2 | wete-vtes v Kot
mm mm c Woed | Hom? | % | % 1 2 a | um |Qsservadonl
1 2 3 4 5 6 7 i} 9 10 i1 12| 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT |=200]440-|=30 1 60
640
Z-720 10,0 |15]-- |10] RT | 341 | 562 |40,0| - |1[88 |96 [104 20
Z-724 10,0 |15| -- |10| RT |[327 | 624 |48,6| - |1(118 |126 [134 20
Z-726 10,0 |15 - [10| RT |298 | 517 (456| - |1|88 |96 |108 20
Z-728 10,0 [15]-- |10 RT [324 | 535 |46,4| - [1[118 (124 {134 20
Z-730 10,0 |15 -- |10{ RT |[323 | 521 (46,0 - |1[116 {120 [128 20
Z2-732 10,0 |15 -- |10| RT [290 | 495 |40,8| - |1[98 [106 [112 20
130/15 10,0 (15| -- [10| RT [ 218 | 462 |48,4| - [1[130 [124 126 |127
Z-974 10,0 [15] -- |10| RT | 309 | 501 |44,0| - [1[100 |110 {128 20
Z-987 10,0 {15]-- |[10| RT | 302 | 517 |45,0{ - {1]120 [126 |130 20
Z-991 10,0 |15 -- [10| RT | 268 | 489 |50,6| - [1[120 [130 {138 20
Z-996 10,0 |15| -~ [10| RT |327 | 523 {40,8| - |1(98 |104 [120 20
Z-1000 10,0 (15| -- [10| RT |[323 | 508 |45,6] - [1[122 [130 |142 20
Z-1002 10,0 |16 --|10| RT |295 | 496 |43,6| - |1[98 (108 [126 20
15| = [ Probenleiste
82| = | Prufslick
03§ = [Mitte Prifstick
10| = |unten Probenleiste
Aussagen zu weiteren Prifungen
Besichtigung und MaBkontrolle:  ohne Beanstandung IN/2/¢| v. ob.oml99
weitere Priifaussagen: O Isiehe T\PZ, 311 B, I\ir.: o , | : l @

Fiir die Priifstelle flir Druckgeréte
Dortmund 13.08.2004 SIRESEEE RS g

der RWTUV Systéms GmbH

Orl - Location - Lieu - Localila Datum - pate - Data




CONFEDERATION EUROPEENNE

C cEOG

D'ORGANISMES DE CONTROLE Ergebnis der Priifungen ?(
Tes! Results ZEUGII-INT. ((;S/&QOC( //0
Reésultals des Essais
Risultati delle Prove GeprlM(% //W Naime .....oeers

Anlage - Annex - Annexe - Allegalo, 1

Prif-Nr. 20645850 Teil 27 Blatt-Nr. 4-4
Inspecton No Pad Sheet Ho

Certifical N? Partie Page W%

N* di collaudo Parte PagN*

Mechanische Prlifungien - Machanical tosts « Essais mocaniquas « Prove maccaniche

Prifart - Test typa - Type d'essai - Tipo di prove: ZUgVGrSUCh Kerbs_chfagbiegevers uch
e AT Rundprobe ISO-V
e Lieferzustand Lieferzustand
Prabe-Nr, Probenabmeassung Probenentnahme 1=[) Schilagarbeil - Energy of impact -
Test Ho Dim. of specimen Specimen 5 Energie de nupture - Energla di rollura
N%d'¢prouvette | Dim. de leprouvelte | Frélevement I 2= Jem™) Kerbschlagzihigkeil - Impact strength «
N* di prova Dim. della provella Prelevamento N .E o g e Saiik Eﬁ::li:':nigh-;le;illi.egmﬂ —
58l E o8 ET' g §§§E $843 ;Lr:ln 107 | Partie cristaliine - Progersions cristsiina
Lp8E|DS L5193 g-‘:, ggt §§1 5= (%) BreHung - Expansion -Elargissement -
c g 5 |335s[@B3E 3%3395§§g§2 Espansions
.| Al |Gbeelgede|vEle s3ys- Hare (Einheiten) - Hardness -
Schmalze Hr. Dicke Breite, @ QE - E &y & %E HEE: g|NEa 8| A |SEF Dureté - Durezza
Hgax No Thickness | Widih, @ |7/ . 3 E L § g ég gglg © ke Bererkung
gdgl?;fe gx‘;s;zf t::g:%ﬂ g8 ga §8I12835|S2EE| Rm |5do| Z Wede - Values - Valeurs - Valor gzgmu
mm mm C Wt | No? % | % 1 2 3 $in | Osservazioni
4|
1 2 3 4 15| 86 7 8 9 10 | 11 |12 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT |=200(440- (=30 |1 =60
640

130/16 10,0 [15] -~ |10 RT | 211 [ 457 |45,5( - [1[188 [179 |199 |[187

Z-1011 10,0 (15| -~ |10| RT 313 | 516 [49,4| - |1]|128 |136 [144 20

Z-1013 10,0 [156] -~ [10[ RT | 311 | 516 |49,0| - [1[128 [128 |136 20

Z-1014 10,0 (15[ -- [10| RT | 322 | 542 43,2 - [1{110 |118 124 20

Z-1017 10,0 |15]| -- [10| RT | 309 | 530 ({40,4| - {1|100 |110 |118 20

Z-1024 10,0 |15f--|10| RT (302 | 500 (48,2 - (1]122 [140 |140 20
Dortmund 13.08.2004

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - pate - Daia




Date/Datum: 20-5- ;
Ble/Datam; 20-5-53 Inspection Certificate Inductocast
Abnahmeprifzeugnis Steel Foundry Lid.
Sheel/Seite 1 of/von 3 acc./nach EN 10204 - 3.1B Bangalare
India
Cuslomer/Kunde: KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr
Postfach 10 13 49
44713 Bochum , Germany IN/2/6
Order-No. /Bestell-Nr.: Works-No./iKKom.-Nr.. Dale of delivery/Lieferdatum:
43874/27-0OCT-99 6-4-99
Test specimen/Prilfgegenstand: Material acc.to Edition
Werksloff-Nr.1.4308 entsprechend EN10213-4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 1,2 10 AD W5

Malterialname/Werkstoffbez.:

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

TRB 801 Nr 45 GX5Cr Ni 19-10 ISF
EN 1559-1,2
Marking/Kennzeichnung:
Logo KU ISF, Material No. Pattern-No., DN,PN,Heal-No. Heat Code, ISF-Stamp
No. |Number of Item Heat-No. Heat Code
Pos.. |[pieces
Stitckzahl Gegenstand: Schimelze-Nr. | Los-Nr.
1 3 YOKE GV DN 50 Z- 720 15
2 7 PATTERN 383 z- T4 15
3 18 DRG NO.3.1002.012.REV.5 Z- 128 15
4 12 Z- 128 15
5 18 Z- 730 15
6 21 Z- 732 15
7 18 Z- T34 15
8 3 Z- 974 15
9 8 Z- 987 15
10 6 Z- 99N 15
11 5 Z- 996 15
12 4 Z- 1000 15
13 3 Z- 1002 15
14 2 Z- 1007 15
15 1 Z- 1011 15
16 2 Z- 1013 15
17 4 Z- 1014 15
18 8 Z- 1017 15
19 7 Z- 1024 15
150

Result of Inspection :
Ergebnis der Priffungen :

Enclosures 1) PT-Report 2)RT-Report

Anlagen

OK , The requirements are accomplished as per enclose.
Die Anforderungen sind erfullt

U.SELVAKUMAR

(MANAGER.Q.A)

Manufacturer's Authorized Inspector
Der Werkssachverstandige

INS26.DOC
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GB‘DTM/{A-‘QF{N&HW ETIILILS
Soieibatum: 20:5:59 Test Results Inductocast
e/ue i -9 ™
Priifergebnisse Stesl Foundry Ltd,
Sheel/Seile 2 of/ivon 3 Bangalore
India
Customer/Kunde: KLAUS-UNION Tast-No./Zeugnis-Nr.
Postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany TR /2/6
Order-No/Bestell-Nr.. Works-No./Kom.-Nr.. Date of delivery/Lieferdatum:
43874/27-0OCT-88 - 6-4-99
T denlification Test Verwechselungspiufung: | Visual inspeclion of surface acc. Dimension control / Malikontrolte:
oK MSS SP55 / Visuelle Prifung: OK 0K
EN 1370

Intergranular cosroslon / Interkristalline
Kotiosion:

Pickling / Mattbeizung:

Heat lreatment / Warmebehandiung:
SOLUTION ANNEALED,

1100 ®¢, 2 Hrs, water quenched

Tensile Test / Zugversuch:

impact test JKerbschlagbiegeversuch:

Meets DIN 1690 Part 2,82 andV 2,

DIN 50125 & DIN 50145 DIN 50115 —-OK acc Pad 10 Qualtylevel B
EN 10002-1, 2 EN 10046-1
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Specimen- Yleld strength Tensile slrenglh Elongation Reduction Impact Valus Hardness

No. Streckgrenze Zuglestigkeit Dehnung ol areal Kerbschlagzahigkeit Hdrte
Probe-Nr. (N/mm*2) {Nfmm*2) (%) EinschnOrung ) BHR
s 0,2% 11,0% (%) at room lemperature. ]

Requirements >=200 440 --640 >=30 - > =60 130-200
Solhverle
EN-102134 =
Z- 720 328 34 562 40.0 - 88 06 104 | 158 161
Z- 124 322 327 524 48.6 .- 118 126 134 | 150 154
Z- 726 293 298 517 45.0 -- 88 06 108 | 154 157
Z- 728 319 324 535 46.4 - 118 124 134 | 154 156
Z- 7130 318 323 521 48.0 - 116 120 128 | 154 156
Z- 132 285 290 495 40.8 - 98 108 112 | 156 162
Z- 134 301 306 502 40.8 - 78 86 98 157 164
Z- 974 304 309 501 44.0 - 100 110 128 | 154 159
Z- 987 297 302 517 45.0 - 120 126 130 183 156
Z- 991 2683 208 489 50.6 - 120 130 138 | 148 151
Z- 998 322 327 523 40.8 - 98 104 120 | 160 162
Z- 1000 318 323 508 45.6 -- 122 130 142 | 154 158
Z- 1002 280 295 496 436 - 98 108 126 | 156 162
Z- 1007 305 310 511 41.8 - 100 108 120 | 163 166
Z- 1011 308 313 516 49.4 -- 128 136 144 | 152 154
Z- 1013 |[308 311 516 49.0 - 126 128 136 | 183 155
Z- 1014 |317 322 542 43.2 - 110 118 124 | 158 164
Z- 1017 [304 309 530 40.4 - 100 110 118 | 160 165
Z2- 1024 |297 302 500 48.2 -- 122 140 140 | 153 158

Remarks :Bemerkungen: Manufactured by Induction melting

A
L

o

TRT26.00C




Zeugnis-INg. V-g'poo{[ ...... ,/0

p——

IDatelDalum v 20-5-99

Sheel/Seile 3 offvon 3

Test Results
Priifergebnisse

Qe AL AL L NS s
ciotuy :

Steel Foundry Ltd.

Bangalore

India

Customer/Kunde:  KLAUS-UNION
Postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany

Tesl-No./Zeugnis-Nr.

TR /26

Order-No/Beslell-Nr.:

Works-No./iKkom.-Nr..

Dale of delivery/Lieferdatum:

43874/27-OCT-98 6-4-08

CHEMICAL ANALYS8IS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heal-No. C Mn Si P ] Cr Ni Mo {Cu
Schmelze

R;qmememsf Min - - o = - 18,00 | 9,00 |-~ s

Solhwerte Max :

BN 102134 0,07 1,50 1,50 _9;040 0,030 20,00 | 12,00 [0.50 0.50
Z- 7120 0.063 |0.99 0.81 0.026 0.010 19.30 10.29 |0.38 0.18
Z- 124 0.084 0.93 0.84 0.025 0.010 18.95 10.20 |0.29 0.18
Z- 726 0.061 1.04 0.82 0.027 0.010 19.22 1043 |0.27 0.21
Z- 128 0.065 10.98 0.80 0.025 0.010 19.54 10.45 |0.22 0.20
Z- 130 0.064 1.08 0.95 0.025 0.010 19.10 10.02 |0.28 0.16
Z- 7132 0.062 0.96 0.81 0.026 0.010 19.67 10.21 |0.45 0.16
Z- 134 0.062 (091 0.92 0.024 0.010 19.31 10.21 |[0.46 0.24
Z- 974 0.068 0.99 1.01 0.029 0.010 18.86 9.87 0.29 0.21
Z- 987 0.069 |0.82 0.85 0.033 0.010 19.40 10.29 |0.25 0.21
Z- 991 0.068 0.80 0.79 0.023 0.010 19.01 10.36 |0.36 0.20
Z- 996 0.065 (0.88 0.87 0.026 0.010 19.58 9.85 0.28 0.17
Z- 1000 0.068 1.01 0.70 0.026 0.010 19.33 10.02 [0.23 0.18
Z- 1002 0.066 |0.84 0.88 0.028 0.010 19.32 10.06 |0.29 0.18
Z- 1007 0.067 |0.91 0.88 0.029 0.010 18.93 0.84 0.20 0.19
Z- 1011 0.066 1.00 0.80 0.025 0.010 19.65 10.34 |0.37 0.18
Z- 1013 0.066 1.08 0.86 0.026 0.010 18.81 10.22 |0.39 017
Z- 1014 0.068 1.01 0.82 0.023 0.010 19.03 10.18 |0.32 0.15
Z2- 1017 0.068 |0.96 0.97 0.020 0.010 19.34 9.64 0.22 0.16
Z- 1024 0.062 0.93 0.94 0.023 0.010 19.33 10.35 |0.26 047

Remarks -Bemerkungen: Manufaclured by Induction melling




Leugns-in, . 5/&i?((@0
'u MDA e
Date /D : -5-
Ale ALY 20 Liquid Penetrant Report Inductocast
SheeUSeite 1 offvon 1 Steel Foundry Ltd.
Farbelndringpriifung Bangalore
India
Customer / Kunde: Works.-No. { Kom.-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany
PT/2/ 6
Test object / Priffgegenstand: Lecation / Prifort:
20 Pieces YOKE GV DN50

PATTERN 363
DRG NO.1.1002.012.REV.5

Bangalore

Requirements / Anforderungen:

DIN 1690 Part 2, 52

Inspector / Prilfer:

J.M.RUDRESH
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface Condilion/
Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT As cast/Acid pickled
Welding Process / Typs Of Welds / Nahtform: Welder-No. / SchweiBer-Nr.:

SchweiBverfahren:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

Checkmate - PT-97

Developer / Entwickler:

Checkmate - DV-08

Cleaner { Reiniger:

Checkmale - CL-96

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minules

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minules

Temprature / Temperatur:

31°C

Inspection Results { Prifbefund:

SEVERITY LEVEL- 1 (Betwean 0.5mmto 1.5 mm),

the piece are 52 acc. DIN 1690 Part 2

Heal Code; Heat no . Nos P T tested

15 2- 726 6

15 Z- 728 4

15 Z- 730 5

15 Z- 732 2

15 Z- 734 3

Third Parly/Abnahmegesellschaft: Customer/Kunde: Inspecior/Priifer:

(B




LOUQGNIS-INT. (((Sfﬁga(‘[ '%9
asprin 7 A Fmavaasrn.

Inductocast
Date/Datum  20-05-99 Radiographic Test Report Steel Foundry Ltd.
SheeySeite 1 offivon 1 Durchstrahlungs Pritfbericht Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Order-No. /Bestell-Nr.:| Com -Nr: RT/2/8
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, Genmnany 43874/27-0CT-98 | Kom-Nr:
Test object / Prifgegenstand: Locatlon / Priifort :
YOKE GV DN50
PATTERN 363 ISF
DRG NQ.1.1002.012.REV.5
Examiner / Prifer: Testdate / Dalum: Requirements / Anforderungen:
R.ANANDAN 04.04.99 DIN 1690 V3
source / Strahlenquelle: Tube voltage / ROhrenspannung. - Tube current / Réhrenstrom: --
IR-192
Focal spot dimension / Brennfleck Activily / Aklivitat: FFD/ Fokus Film Abstand / Distance:
Strahlenquelle: 3 Ci 8 INCHES.
2/12 MM
Exposure time / Belichtungszeit: Film type / Film Typ: Screens / Folien: LEAD F-0.004"
7 MINUTES KODAK B-0.006"
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level / Priifklasse: B
1.4308 DIFFERENT
Welding process / Schweilverfah, Welder no. / Schweier Nr.; Types of joints / Nahtform:
Film no. Section/ Class |Inspec..|Q,BZ Fig/ n. | Remarks/
Film Nr. Findings / Fehlerbeurteilung: Ergeb {Abnah |DIN DIN Bemerkungen
Priifbereich . 54109 | 54111
A 1B [ca [cbjce |D |E |F
MELT NO Heal Code 15
Z2-726 RT-1
S1 alototal == =foc | -~ 8] - |
S2 Hdtalal=]~ls]=q% . 9 - 10K
7-728 RT-1
S1 “lal-l=1=-1=1-1-]0°K - 10 - foK
S2 U IR T (PP R A B B 2 - 10 - |OK
Z-734 RT-1
s1 —tt1]l=<1=1t=-1=-1" - OK - 10 - OK
s2 [ IR (R [ R (et B N B = 9 - oK
Abbreviations / Abklirzungen acc. / nach ASTM E 446:
A = Gas porosity / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmelallische EinschiiiBe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse
F = Insert, Motlling / Kernstitzen, Kahleisen
Findings : Level / Glitestufe 1 -5
NSD/ o.k. = No significant defect / kelne registrierplichtigen Anzeigen
NO / na = not o.k. / nicht erfalit

Third PaﬂylAbnahmegesellschaﬂ: Customer/Kunde: Inspector/Priifer: -
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Postfach 10 13 49 , 44713,Bochum,Germany

HEl e Film Location Plan " Steel Foundry Ltd.
Sheel/Seile of/von Filmlageplan Bangalore, India
Cuslomer/Kunde: KLAUS-UNION Order-No./Besll-Nr.

Tesobjecl / Prufgegenstand:

Location/ Prutort
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Film No. |Film lype / |Thickness [Source [l.d.I Distance |Densily Remarks
size (mm) (mm) '
G | DY 1§
Third Parly / Abnahmegesellschaft: |Customer/Kunde: Inspeclor/Prufer:
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